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Tecnologia de torreta

eTorreta SPINNER robusta con eHasta 16 estaciones de eHasta 12 estaciones de
gran potencia de fresado herramientas VDI30 o BMT45 herramientas VDI40
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Representacion de torreta con portaherramienta BMT45 y contrapunta
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Tecnologia de torreta

Portaherramientas tipo VDI40 de 12 estaciones ——

Puntos a favor de un portaherramienta BMT45 en un vistazo
W Elevada precision de recambio
P No es necesario el ajuste del soporte

W Elevada rigidez

P Elevada potencia de torneado y fresado

O portaherramientas VDI30/BMT45
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Automatizacion
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Automatizacion
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Datos técnicos

Zona de trabajo

‘ TC600-65FE2

Volteo 600 mm
Diametro de torneado minimo 370 mm
Longitud de torneado minimo 570 mm
EjeX1/z 230/570 mm
Eje Y (opcién) +50 / -40 mm

Ejes

Marcha rapida X/ Y / Z
Husillo 1

Revoluciones minimas 4.000 rpm

Nariz del husillo A8/DIN

Diametro del plato de amarre 250 mm

Pasaje de barra 65 mm

Potencia P, 20 hp

Torque M_;, 325 Nm

Medidas (L x P x A) ")

Peso 2

Revoluciones minimas 4.000 rpm
Nariz del husillo @110 mm
Diametro del plato de amarre 165 mm
Pasaje de barra 42 mm
Potencia P, 20 hp
Torque M, 115 Nm

Numero de estaciones 12 (VDI40)
Numero de herramientas motorizadas (opcion) todos
Portaherramientas VDI40
Rev. min. de las herramientas motorizadas 4.000 rpm
Potencia P_;, 20 hp
Torque M, 35 Nm
Voltaje de alimentacion 440 VCA

Indicaciones generales

2800 x 1750 x 2090 mm

~5.800 kg

1) Ver plano de instalacion
2) Peso neto maquina SMCY
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Diagramas de torque/potencia

HUSILLO PRINCIPAL TC600-65FE2 4.000 rpm
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Opciones

Aire de insuflado en el
husillo
principal/subhusillo

Control de la presion de
amarre mediante presion
diferencial en el husillo
principal y/o subhusillo

Alimentador de barras

Puerta
automatica

Pistola de enjuage en la
zona de trabajo

Extractor de piezas

Opcionales adicionales a consultar
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eTorreta con portaherramienta tipo VDI40 12 posiciones (VDI30 estandar)

eTorreta con portaherramienta tipo BMT45 16 posiciones
ePaquete de equipamiento basico BMT45

ePaquete de equipamiento basico VDI30/VDI40

ePaquete para torneado en duro para trabajos de precision

eMedicién de pieza mediante palpador en torreta

eExtractor de niebla de refrigerante
*Equipo extintor de incendio

exterior

refrigerante interior

Siemens 840D-SL

con pantalla tactil de 24 pulgadas
Fanuc 32iT

con panel de 15 pulgadas

Luneta

Sistema de amarres para piezas

Regla de vidrio en los ejes X1/ Z1

TC600-65FE2

Medicion de herramientas

Bomba de alta presion 15/50
bar para herramientas con



Plano de instalacidn

1) 2600 1120 2073

(<]
2130

1) 307 TC600-65FE2
1) 482 TC600-65FE2

Version con transportador de virutas
estandard

2130

2073 2600

Medidas compactas para una superfice de instalacion reducida

TC600-65FE2
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Werkzeugmaschinenfabrik GmbH

Las maquinas herramientas de Spinner trabajan en mas
de 60 paises en el mundo en los 6 continentes y en
forma exitosa con reconocidos usuarios de piezas de alta
precision. Dentro de nuestros clientes contamos con
pequefios proveedores de la industria asi como
reconocidas multinacionales presentes en las diferentes
ramas de la industria metal mecanica.

Desarrollamos y construimos maquinas herramientas
desde 1 950. Mas de 20.000 equipos suministrados son
prueba de rentabilidad, precision y confiabiliad.

Rogalltech S.A. de C.V. Distribuidor
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